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Verwaltungsgebaude und Fertigteilwerk in Siegen

Die Drossler Firmengruppe

Die Unternehmen der Dréssler Gruppe sind auf die Produktion
und Montage von nachhaltigen Bauwerken aus Betonfertigteilen
und griine Umwelttechnologien spezialisiert.

Die Drossler GmbH Umwelttechnik entwickelt, fertigt
und errichtet Spannbetonbehalter aus Betonfertigteilen.
Das Leistungsspektrum der Drossler Betonfertigteile
GmbH umfasst die Herstellung von Betonelementen fiir
den konstruktiven Fertigteilbau, die Hightech-Fassaden
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Drossler GmbH Umwelttechnik
Marienhitte 6 - D-57080 Siegen

Fon: +49 (0) 271 3189-157

Fax: +49 (0) 271 3189-231

E-Mail:  umwelttechnik@droessler.de
www.droessler-umwelttechnik.de
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FRONTUS, das Schwerlaststitzmauersystem DROWALL,
UHPC-Produkte, Verbundstitzen und Serienbauteile.
Individuelle Beratung, exakte Planung, prazise Produktion
im eigenen Fertigteilwerk sowie fachménnische Montage
- die Unternehmen der Drossler Gruppe realisieren Bau-
projekte komplett aus einer Hand. Das gibt Ihnen zu jeder
Zeit ein gutes und sicheres Gefuhl.

Kontaktieren Sie uns gerne bei Fragen oder Terminwiin-
schen. Wir freuen uns auf Sie und Ihr Bauvorhaben!
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Drossler Betonfertigteile GmbH
Marienhtte 6 - D-57080 Siegen
Fon: +49 (0) 271 3189-290
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Zertifiziert nach DIN ISO 9001 und DIN ISO 45001
WHG Fachbetrieb

UMWELTTECHNIK
BETONFERTIGTEILE
BAUUNTERNEHMUNG

Die Unternehmen der Drossler Gruppe:

Drossler GmbH Umwelttechnik

Drossler Betonfertigteile GmbH

Benno Drossler GmbH & Co. Bauunternehmung KG
seit 1932

Standort: D-57080 Siegen
Sparten: Hoch- und Ingenieurbau, Behalterbau,
Fassaden, Serienbauteile, UHPC-Produkte,

Schwerlaststitzmauersystem

Spezialisiert auf: Betonfertigteile
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Andoc-Behilter: Nutzen Sie die
planerischen Moglichkeiten!

Trinkwasserbehalter A

DVGW @ Besonders hochwertige, fugenfreie und rein
o Mit der Kombination aus Rund- und Rechteckbehalter (kurz: mineralische Wandoberflachen
D}Eﬁ‘,ﬂgj{,‘i‘;‘;‘?ge’ Andoc-Behélter) haben wir speziell fir die Trinkwasserversor- @ Deckenneigungen zur optimalen Entliftung
Trniesserbendler gung eine Behalterform neu konzipiert - ideal fiir Neubau und @ Abtropffreundlich strukturierte Deckenunterschichten
Erweiterung. @ Ausfihrung der Deckenunterseite ohne zusatzliche

Trinkwasserbehdlter dienen der Speicherung des Lebensmittels Die Normen (z. B. DIN 1045, DIN EN 1992), Richtlinien und Beschichtung abtropffreundlich (spritzrau) moglich
@ |ndividuelle Geometrien
e Zertifizierte Betonsorten (Prifzeugnis nach W347)

@ Fachunternehmen gemaRk DVGW W316

Wasser. Aus diesem Grund bestehen besonders hohe Anspriiche an Arbeitsblatter (z. B. DVGW W300 (1)-(8), W347, W270, W398)
bilden die Grundlage der Ausfiihrung. Als Spezialist fir
den Trinkwasserbehdlterbau begriilte die Drossler Gruppe
friihzeitig die Festlegung verbindlicher Ausfihrungs-

Die Vorteile dieser Geometrie:

@ Stromungsfreundliches Becken auf engstem Raum
@ Nutzung der Auflenwande als Trennwénde

@ Optimaler Anschluss der Schieberkammer

die Planung und Ausfiihrung der Objekte.

Jahrzehntelange Erfahrung und hohe Qualitatsanspriiche
haben uns als kompetenten Partner fiir den Bau von
Trinkwasserbehdltern etabliert. Ob Rundbehalter, Andoc-

standards und lief8 sich als eines der ersten Unternehmen
gemald DVGW-Arbeitsblatt W316 fiir den Neubau von
Trinkwasserbehaltern zertifizieren.

Behalter, Ovalbehélter oder Rechteckbauwerke - der
Drossler-Spannbetonbehélter passt sich lhren Vorgaben
an. Je Kammer lassen sich Nutzvolumina von 25 bis tber
25.000 m? problemlos realisieren. Die Werksbetone, welche
die Anforderungen der Expositionsklasse X;,s deutlich
Ubertreffen, gewahrleisten zusammen mit der extrem
niedrigen Kapillarporositat der Fertigteile und der Vor-
spanntechnologie eine hohe Dauerhaftigkeit, Sicherheit
und Wirtschaftlichkeit. Durch die porenarme und lunker-
freie Innenwandoberflache entféllt eine Beschichtung.

GrofRe Vielfalt an Formen
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Wasserwerke

Wasserversorgungsanlagen dienen der Bereitstellung von
Trink- und Loschwasser und miissen daher hohen qualitativen
Anforderungen geniigen. Drossler ist spezialisiert auf den
Fertigteilbau fiir die Errichtung von Wasserwerken.

Bauen Sie auf unsere Erfahrung!

Ob Behalter, Schieberkammer, Druckerhdhungsanlage,
Kiesfilter, Turbinengeb&ude, Brunnenstube oder Wasser-
werke - gerne liefern wir Ihnen sémtliche Betonbauwerke.
Gemal den Vorgaben des Fachplaners liefern wir das
Fertigteilkonzept, Bauwerks-, Schal- und Bewehrungs-
plane und erstellen die Statik. Produktion und Montage
Ubernimmt unser geschultes Personal.

Drossler liefert alles aus einer Hand — mit zertifizierter
Sicherheit!

DROSSLER: BETON. UND FERTIG.
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Regenbecken

Die Intensitdt und Hédufung von Starkregenereignissen steigen
stetig und die Anforderungen an Regeniiberlaufbecken, Regenriick-
haltebecken oder Regenklérbecken werden immer héher.

Gut, dass Sie mit Drossler Experten mit langjahriger Er-
fahrung an Ihrer Seite haben, wenn es um den Einsatz
von Rund-, Rechteck- oder Ovalbehaltern als Regen-
uberlaufbecken, Regenrlickhaltebecken oder Regenklar-
becken geht.

Die besonderen Vorteile unserer Behalter liegen in einer
statisch und geometrisch glinstigen Beckenform, der
kurzen Bauzeit und einer sehr flexiblen Bauweise, die ver-
schiedenste Geometrien, Sohlausbildungen und Einbau-
ten ermdglicht. Auch Decken fiir Rund- und Rechteckbau-
werke werden - Baustiitzen sind nicht erforderlich - in
Fertigteilbauweise angeboten.

@ Wartungsfreie Vorspanntechnologie
@ Flexible, hochwertige und langlebige Bauweise
@ Kostensparende, intelligente Regenbecken

DROSSLER: BETON. UND FERTIG. REGENBECKEN



Klarbecken

Wir planen, konstruieren und produzieren runde, ovale und eckige
Kldrbecken verschiedenster Art. Profitieren Sie von einer deutlichen
Bauzeitreduzierung durch unsere Fertigteilbausweise.

Die Vorgaben der Fachplaner setzen unsere Ingenieur-
teams in prazise Konstruktions- und Detailplanungen
um. Neben der technischen Abstimmung mit dem Planer,
einer objektspezifischen Einzelstatik, Durchfiihrung der
bau- und betontechnologischen Malknahmen im Werk
und auf der Baustelle hat die Kundenzufriedenheit stets
oberste Prioritét.

Unsere kleinsten Behalter beginnen mit einem Durchmes-
servon 5 m, unsere ,Grolben* weisen gerne Durchmesser
von 60 m und mehr auf. Von uns erstellte Klarbecken
haben Hohen bzw. Tiefen von bis zu 35 m.

DROSSLER:BETON. UND FERTIG.

Nutzen Sie bei Ihrer individuellen BaumalRnahme zur
Abwasserbehandlung unser Know-how. Anspruchsvolle
Details wie Konigsstuhl, Raumerlaufbahn oder Uber-
laufrinnen konnen variantenreich ausgeftihrt werden.
Unsere Bauweise basiert auf den maltgeblichen Normen
flr den Behalterbau in Stahlbeton- und Spannbeton-
fertigteilbauweise und berlcksichtigt selbstverstandlich
auch die einschlagigen DAfStb-Richtlinien.

Bei Klaranlagen steht insbesondere die Dauerhaftigkeit
im Fokus. Die Verwendung hoher Betongliten, geringe
Wasserzementwerte und Kapillarporositaten des Hoch-
leistungsbetons erzielen eine hohe Besténdigkeit gegen
chemische Angriffe. Aufgrund der Fertigteilbauweise
lassen sich besonders bei groften Abmessungen enorme
Vorteile bei der Bauzeitreduzierung generieren.

Raumerlaufbahn aus
Hochleistungsbeton

Réumerlaufbahnen missen nicht nur der
Belastung durch chemische Mittel und Tau-
mittel standhalten, sie sind zudem hohen
mechanischen  Beanspruchungen ausge-
setzt. Deshalb fertigen wir sie aus einem spe-
ziellen Hochleistungsbeton (C55/67), der sich
durch einen besonders hohen Widerstand
gegenliber Angriffen aus Frost-Tausalz, me-
chanischer Beanspruchung und chemischem
Angriff auszeichnet. Auf Wunsch kann eine
Heizungin die Laufbahn integriert werden.

KLARBECKEN | 13




Selbstdurchmischender

Faulturm

Im Jahre 2007 wurde der erste selbstdurchmischende Faulreaktor
in Fertigteilbauweise erstellt. Dieser benétigt fiir das Durchmischen
keine Elektroenergie, da die Durchmischung durch den sich selbst
aufbauenden Gasdruck erfolgt.

Der Faulreaktor dient zur Vergarung beispielsweise von
Klarschlamm, wie er mengenmaRig etwa auf kommu-
nalen Klaranlagen der Grofkenklasse 4 mit einer Be-
handlungskapazitat von 10.000 bis 100.000 Einwohnern
anféllt. Er hat einen einfachen konstruktiven Aufbau, ist
wegen der hohen Standardisierung sehr preiswert in der
Anschaffung und schon aufgrund der hohen Werkstoff-
und Fertigungsqualitat Uberaus langlebig. Die Intensi-
vumwalzung des Reaktorinhaltes erfolgt periodisch und

DROSSLER: BETON. UND FERTIG.

lediglich aufgrund des sich im vertikal zweigeteilten Faul-
raum ergebenden hydrostatischen Druckunterschiedes.
Bekanntermafen teure, storanféllige, verschleiltende,
kontroll- und wartungsbediirftige sowie energieinten-
sive Maschinentechnik gibt es hier nicht. All dies macht
den Betrieb problemlos und die Erzeugung von Klargas /
Biogas besonders rentabel.

Zyklische Betriebsweise

Der Faulreaktor hat eine zyklische Betriebsweise, die in
drei Phasen ablauft.

Phase 1 - Ausgangssituation: Beide Gasrdume (gelb)
sind miteinander verbunden und es besteht nureine ein-
zige Spiegelhohe der Flussigkeitsfillung (grin). Erzeug-
tes Klargas wird am Reaktorkopf abgeftihrt.

Phase 2 - Normalbetrieb: Die Verbindungsleitung
zwischen beiden Gasraumen ist geschlossen. Der Faul-
reaktor wird mittig mit dem Kldrschlamm beschickt
und ausgefaulter Schlamm lauft seitlich ab. Im unten-
liegenden Faulraum gebildetes Klargas steigt auf, sorgt
dabei fur Vermischung und driickt schlieflich gegen die
trichterformige Zwischendecke. Das dortige Gaspolster
nimmt standig zu und verdréngt dabei entsprechend
Flissigkeit in den obenliegenden Faulraum, wodurch
sich zwei Flussigkeitsspiegel ausbilden.

Phase 3 - Mischung: Nach Offnung der Verbindungs-
leitung zwischen den beiden Gasrdumen erfolgt ein Druck-
ausgleich und die obenstehende Flussigkeit stromt schie-
fend wieder nach unten. Dabei werden die Schwimm-
schlammzone und der Reaktorboden intensivumgewalzt.
(Hin und wieder fihrt man etwas Reaktorinhalt Uber die
spllbaren Schlammtaschen am Reaktorboden ab.)

Die Vorteile unseres Systems

@ Der Faulreaktor kommt ohne teure und wartungsinten-
sive Maschinentechnik, wie schwere Axial-Rihrwerke
mit Getriebe, Gaskompressoren oder Umwalzpumpen
aus

@ Keine sich bewegenden, verschleifenden und zu erset-
zenden Bauteile im Reaktorinneren und auch keine
Forderung von Schaumbildung

@ Periodisch stoRartige Intensivumwalzung und gesicherte
Grundschlammentnahme verhindern auf Dauer Boden-
ablagerungen. Deshalb kein Entstehen, Verfestigen und
Anwachsen von Totvolumen, keine kostspieligen Ent-
leerungen oder Tauchereinsatze

@ AuRerst energiesparend, weil der Druck des erzeugten
Klargases zur Umwalzung des Reaktors genutzt wird

@ Vollkommen in die Betonteile integrierte wartungsfreie
Flachenheizung, also keine Warmetbertragungsverluste
durch Verkrustungen (Fouling)

@ Verwendung von hochwertigen Betonen mit duferst
hoher Gasundurchlassigkeit

@ DROSSLER®
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@ Fertigung unter ginstigen Werksbedingungen

@ Optimale Verdichtung durch geringe Betoneinfiillhohen
und integrierte Schalungsruttler

@ Herstellung in Sandwichbauweise mit innenliegender
Dammung und Stahlbetonvorsatzschale (als Fassade)
moglich

@ Auskleidungen fiir den Gasraum, Heizleitungen und Ein-
bauteile kdnnen unter Einhaltung hochster Maltgenau-
igkeit einbetoniert werden

SELBSTDURCHMISCHENDER FAULTURM
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Warme- und
Eisspeicher

Sprinkler- und
Loschwasserbehalter

Die individuellen Wérme- und Eisspeicher aus Betonfertigteilen
von Drossler zeichnen sich nicht nur durch ihre kurze Bauzeit,
sondern auch durch ihre kostensparende Funktionsweise aus.

bei freistehenden Becken eingesetzt. Auf Wunsch wird
eine Sandwichbauweise mit integrierter Warmedam-
mung ausgefuhrt.

Die Sprinkler- und Loschwasserbehdilter von Drossler mit
typengepriifter Statik bewdhren sich durch kurze Bauzeit,
hohe Wirtschaftlichkeit und Sicherheit.

Fir Loschwasserbevorratung und Sprinkleranlagen bie-
ten wir Ihnen sowohl standardisierte Bauwerke als auch
spezielle Losungen fir jeden Einzelfall. Neben der seit
Jahrzehnten bewahrten Spannbetonrundbauweise sind
auch Ovalbehalter oder Kombinationsbauwerke mit inte-
grierter Sprinklerzentrale moglich.

Bauwerkshohen bis ca. 15 m wurden bisher realisiert. Die
Vorspanntechnologie wird sowohl bei unterirdischen, mit
Schwerlastverkehr Uberfahrbaren Bauwerken als auch

LI,U ffblllf l'f"ni_'_'_l’?f
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@ Typengeprifte Statik fir Ihre Baugenehmigung

@ Kurze Bauzeit durch Vorfertigung von Wand-
und Deckenelementen

@ Wirtschaftlichkeit und Sicherheit durch
jahrzehntelang bewéhrte Systembauweise

@ | schwasserbehalter nach DIN 14230

@ Sprinklerbecken nach VdS Richtlinie und
FM Global Standard

Warmespeicher

Die in den letzten Jahren erzielten Fortschritte auf dem
Weg zur Energiewende sind beeindruckend. Die gesamte
Branche setzt auf eine konsequente Weiterentwicklung
der Technologien mit dem Ziel, immer hohere Nutzungs-
grade und eine stetige Steigerung der Wirtschaftlichkeit
zu erreichen. Doch mit der zunehmenden Nutzung erneu-
erbarer Energien ergeben sich auch neue Herausforde-
rungen an den Erhalt der notwendigen Netzflexibilitét, da
der Energiebedarf der Verbraucher Schwankungen unter-
liegt, die sich nicht immer mit der Energiegewinnung aus
Biogas-, Solar- oder Windkraftanlagen decken. Insofern
rlicken Konzepte zur Speicherung und der zeitversetzten
Rickeinspeisung immer mehr in den Fokus. Durch den
Einsatz einer flexiblen und bezahlbaren Speichertechno-
logie ist es moglich, Uber- und Unterkapazitaten auszu-
gleichen und somit die Wirtschaftlichkeit und bendtigte
Netzstabilitat zu schaffen.

Funktionsweise der Warmespeicher

Beim GroRwarmespeicher handelt es sich im Prinzip um
einen mit Wasser gefiillten Behalter. Um Warmeverluste
wahrend der Speicherung zu minimieren, sind alle Seiten
mit einer Isolierung versehen. Das Speichermedium Was-
serwird Uiber Warmetauscher be- und entladen, um ange-
schlossene Rohrsysteme nicht zu beeintrachtigen. Da die
thermischen Verluste pro Kubikmeter Speichervolumen
geringer werden, je groRer der Behélter ist, haben unsere
Speicher in der Regel eine Grofe von 1.000 bis 15.000 m®,
Je gréRer der Speicher, desto grofser wird das Volumenim
Verhaltnis zur Oberflache. Der Speicher wird oberirdisch
errichtet, da bei einer teilweisen oder voll unterirdischen
Losung die Kosten erheblich steigen wiirden und der Bau
sich nicht rentieren wiirde.

Gerne vermitteln wir die Kontaktdaten leistungsstarker
Planer bzw. Technologietréager.

Mineralwolle

Eisspeicher

Ein Eisspeicher besteht aus einer unterirdischen Zisterne
mit grofen Spiralen, in denen ein Kaltemittel zirkuliert.
Die Zisterne kann sofort nach Fertigstellung mit Wasser,
das als Energielieferant dient, befillt werden. Unsere
Zisternen werden schnell und preiswert aus Betonfertig-
teilen hergestellt.

@ |ndividuelle Lésungen
@ Kurze Bauzeit vor Ort
@ Behalter kann sofort verfillt bzw. belastet werden

SPRINKLER- UND LOSCHWASSERBEHALTER
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Behalter fiir Biogasanlagen Gullebehalter

Clevere Landwirte profitieren von der Langlebigkeit und Qualitdt
unserer Spannbetonbehdilter. Die patentierte Bauweise mit
typengepriifter Statik vereinfacht die Genehmigung und vermeidet
Folgekosten durch Priifgebiihren.

Behdilter fiir Biogasanlagen sind stark beansprucht und miissen
hohe Anforderungen in Bezug auf die Sicherheit, den Korrosions-
schutz und den Immissionsschutz erfiillen. Mit den Behdiltern von
Dréssler sind Sie in jedem Fall auf der sicheren Seite.

Heizleitungen

Werkseitig in die Wande einbetonierte Heizleitungen bie-
ten eine weitere Maoglichkeit zur Zeitersparnis. In der vor
Ort erstellten Bodenplatte werden die Heizleitungen als

Unsere Spannbetonfertigteile werden in einer Betonglite
C35/45 mit niedrigem Wasserzementwert (w/ze, < 0,45)
und somit einer geringen Wassereindringtiefe ausgefiihrt
und bieten hohen Widerstand gegen chemischen Angriff.
Eine maflgenaue Betondeckung gewahrleistet dabei
einen dauerhaften Korrosionsschutz der Bewehrung. Als
Schutz im Gasraum der Fermenter kann werkseitig eine
PE-Auskleidung einbetoniert oder eine nachtragliche Be-
schichtung erfolgen.

Sandwichbauweise

Drossler-Behalter kdnnen in Sandwichbauweise ausge-
fihrt werden. Diese bietet eine deutliche Zeitersparnis
und weniger Koordinationsaufwand, da die integrierte
Warmedammung und die langlebige, robuste Vorsatz-
schale aus Beton C30/37 zeitgleich mit der Behalter-
wand fertiggestellt werden. Fiir die Vorsatzschale stehen
verschiedenste Gestaltungsmoglichkeiten wie eine
Holzstruktur-Optik oder Einfarben des Betons zur Ver-
figung.

DROSSLER: BETON. UND FERTIG.

Vor- und Riicklauf verlegt und zum an der Wand montier-
ten Heizkreisverteiler gefiihrt.

SECURTEGA - die besondere Decke

Unsere Behalter fur Biogasanlagen sowie fir die Land-
wirtschaft werden u. a. mit Zelt- und Tragluftddchern
ausgefiihrt. Eine besonders hochwertige, langlebige
und sichere Abdeckform ist die patentierte SECURTEGA-
Decke. Die wesentlichen Vorteile: Diese spezielle Stahl-
betonfertigteildecke ist geeignet fiir einen Gasdruck bis
75 mbar und mit integrierter Warmedammung lieferbar.
Zudem ist die SECURTEGA-Decke demontierbar, mit zu-
sétzlicher Uberdrucksicherung im Havariefall und auf
Wunsch freitragend, d. h. stlitzenfrei, ausfihrbar.

RESOCRET - Hochleistung im Betonbau

Gutes ldsst sich verbessern. Unser Hochleistungsbeton
RESOCRET wurde in Zusammenarbeit mit der Zement-
industrie entwickelt. Er kommt bei besonderen Anfor-
derungen zum Einsatz. Aufgrund der Betonfestigkeit
und -dichtigkeit (mindestens C55/67, w/z < 0,42) bietet
RESOCRET u. a. einen erhohten Sulfatwiderstand, einen
erhohten Widerstand gegen Sdureangriff und ist somit
sehr gut fiir den Einsatz in Biogasanlagen geeignet.

Der monolithische Fertigteilbehalter von Drossler

Die Abdichtung der Fugen und der Spannstahlhill-
rohre erfolgt von unten nach oben durch Injektions-
mortel nach DIN 1045 und DIN EN 1992, so dass es ein
reiner Betonbehalter bleibt und die Dichtigkeit gewahr-
leistet wird. Die wartungsfreie Vorspanntechnologie und
der statische Verbund zwischen Behalterwand und Sohle
durch Anschlussbewehrung vermeidet Folgekosten. Die
fachgerechte Betonnachbehandlung ist in unserer Leis-
tung naturlich inbegriffen.

Drossler bietet Ihnen ein leistungsstarkes Komplett-
paket aus einer Hand: von der Beratung, tber die tech-
nische Bearbeitung und Fertigung bis zur Montage vor
Ort. Dank der witterungsunabhdngigen Vorfertigung
profitieren Sie von einer kurzen und termingerechten
Bauzeit. Die Montage erfolgt durch unsere qualifizierten
Facharbeiter. Die Baustelleneinrichtung und Personal-

unterbringung sind immer inbegriffen. Sie brauchen sich
um nichts weiter kimmern - Drossler macht das fir Sie!
Beim Einsatz in der Landwirtschaft haben sich unsere
monolithischen Spannbetonbehalter bestens bewahrt.
Uber 5.000 in Deutschland gebaute Behélter belegen
die grundsolide Bauweise und die Uberdurchschnittlich
hohe Qualitat der Fertigteilbehalter von Drossler.
Drossler ist Fachbetrieb gemall WHG und bietet
AwSV-konforme Behalter und Leckagekontrollen fir lhre
SGS-Anlage an.

BEHALTER FUR LANDWIRTSCHAFT
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Konstruktiver Fertigteilbau
und Serienbauteile

Fertigteile aus Stahlbeton bieten eine Vielzahl an Vorziigen Zu unseren Fertigteilprodukten zdhlen u. a.:
gegendiiber rein drtlichen Betonausfiihrungen. Die witterungs-
unabhdngige Produktion im Werk garantiert nicht nur eine
gleichbleibend hohe Qualitdt und Kontrollstandards, sondern
auch eine schnelle Bauzeit und einen ungestorten, gut

planbaren Bauablauf vor Ort.

@ Sandwichelemente
mit optisch hochwertigen Gestaltungen der Vorsatz-
schale (Einsatz von Strukturmatrizen, Waschbetonstruk-
turen, gesauerte oder farbige Oberflachen) und integ-
rierter Warmedammung sowie Vollbetonwande und
Deckenelemente, die in unserer Palettenumlaufanlage

Die Herstellung von Elementen flr den konstruktiven
Fertigteilbau und von Serienprodukten sind ein wichtiger
Bestandteil unserer Produktionspalette. Die genannten
Vorteile von Fertigteilen aus Stahlbeton lassen sich auf die
Bauweise des Stahlbeton-Verbundbaus in gleicher Weise

hergestellt werden.

@ Stiitzen
mit und ohne angeformtes Fundament, Unterziige und
Riegel.

Ubertragen.

@ Sonderelemente
fUr die wir zusammen mit unserem technischen Biiro
und unserem Fertigteilwerk innovative Losungen erar-

beiten.
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Projektbeispiel

Im Zuge eines Projektes in Herzogenaurach haben wir fiir
ein namhaftes Unternehmen in unserem Fertigteilwerk
die Betonage von tragenden Stahlrohrverbundstiitzen
ausgeftihrt. Hierbei wurden insgesamt 67 bewehrte
Stahlrohrverbundstiitzen mit einer Lange von ca. 14 m,
einem Durchmesser von ca. 0,80 m und einem Gewicht
von jeweils bis zu 28 t (nach Befillung) mit einem hoch-
festen Beton C70/85 befillt.

Serienbauteile

Zur Anwendung kam hierbei ein selbstverdichtender
Beton (SVB) und ein ausgekliigeltes Verfahren zur Be-
tonage, wodurch eine liickenlose und einschlussfreie
Beflllung gewahrleistet wurde. Die Betonfertigteil-
[6sung fir Stahlbeton-Verbundbau-Komponenten er-
moglicht den Einsatz hochfester bis hin zu ultrahochfesten
Betonen und damit eine besonders wirtschaftliche Aus-
nutzung der Bauteilquerschnitte und Stahlanteile.

KONSTRUKTIVER FERTIGTEILBAU
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Fertigteildecken Projektbeispiel Tube Hotel mit UHPC-Raummodulen und Wildwasserbahn Chiapas
im Phantasialand, Koln

Rt S—

M\Yﬂf

Sandwich-Bauteile Stahlbetonaufenhaut Verbundstiitzen und Stahlverbundbauteile

Innenliegende Warmedammung

Tragelement ———e

Unsere Sandwich-Bauteile
sind auf Wunsch mit strukturierten
Oberflachen lieferbar.

DROSSLER: BETON. UND FERTIG. KONSTRUKTIVER FERTIGTEILBAU



FRONTUS Fassaden

Die FRONTUS Fassaden von Drossler iiberzeugen in vielerlei eine besonders hochwertige und glatte Oberflache.
Hinsicht: Die aus UHPC-Hochleistungsbeton gefertigten Elemente Die scharfkantige Linienfiihrung ermdglicht ein Fugen-
ermaglichen nicht nur eine besonders attraktive Fassaden- mal von nur 10 mm.

gestaltung, sie sind zudem robust und witterungsbestdndig,

Gegeniiber Standardbetonen Uberzeugt UHPC (Ultra
High Performance Concrete) durch eine hohe Biegezug-
festigkeit und eine hohe Druckfestigkeit. Dies ermdg-
licht die Herstellung von schlanken und filigranen Bau-
teilen. Zudem (berzeugen unsere FRONTUS Fassaden
durch ihren hohen Verschleiwiderstand und ihre
hervorragende Witterungsbestandigkeit.

Architekten und Designern erdffnen sich ganz neue
Moglichkeiten in der Gestaltung der Fassadenober-
flachen. Die filigranen Elemente Uberzeugen durch

DROSSLER: BETON. UND FERTIG.

besonders wirtschaftlich und ressourcenschonend. Und auch wirtschaftlich Giberzeugen unsere FRONTUS

Fassadenelemente: Zum einen durch den viel geringeren
Materialbedarf, zum anderen aber auch durch die stark
reduzierten Transportkosten. Sondertransporte mit
langen Vorlaufzeiten fiir Planung und Organisation
sowie teuren Genehmigungen entfallen.

Ein weiterer Vorteil von UHPC gegeniiber Standard-
betonen ist die ressourcenschonende und damit um-
weltfreundlichere Produktion, da Rohstofftransporte
zum Werk wie auch die Transporte der Fassadenele-
mente zur Baustelle drastisch reduziert werden. Auch
nach Ablauf der Nutzung spricht die hohe Recyclefahig-
keit flir den Einsatz von UHPC.

FRONTUS FASSADEN




FRONTUS Fassadenelemente: Technische Spezifikationen

Verwendung:

Dicke:

Abmessungen:
Flachengewicht:
Kanten:

Fugenbild:

Oberflache:
Oberflachengestaltung:

Stiitzen aus UHPC

Innen- und Aulbenbereich
Standard 40 mm

individuell, z. B. 1,50 x 3,00 m
ca. 104 kg/m? bei 40 mm Dicke
scharfkantig

abca. 10 mm

Standard SB 3

Standard glatt
(strukturiert auf Anfrage)

DROSSLER: BETON. UND FERTIG.

Treppen
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DROWALL Stiitzmauersystem

DROWALL ist ein Stiitzwandsystem aus einzelnen Die Front der Steine ist strukturiert gestaltet und ent-
Betonelementen, die im Mauerwerksverband eine Vielzahl spricht der naturlichen Optik einer massiven Granitblock-
von Gestaltungsméglichkeiten bietet. mauer. Mit DROWALL lassen sich auf einfache Weise form-

Trendig und formschon - das neue, genial einfache Stiitz-
mauersystem von Drossler in Granitoptik ist selbsttra-
gend und je nach Mauerhohe und Bodenbeschaffenheit
auf nur befestigtem Untergrund einsetzbar. Die auf dem
Baukastenprinzip basierende Montageweise ermoglicht
eine sehr hohe tagliche Bauleistung. Die hohe Qualitét
und das vollendete Design runden das exklusive Stiitz-
mauersystem ab.

DROSSLER:BETON. UND FERTIG.

schone, optisch ansprechende und individuelle Projekte
umsetzen.

Das DROWALL Stitzmauersystem umfasst zahlreiche
verschiedene Steine, die je nach Bedarf miteinander
kombinierbar sind. Das Nut- und Federsystem der Steine
ermoglicht ein einfaches und gleichzeitig genaues Errich-
ten, wobei auch Ecken und Kurven einfach realisiert wer-
den kénnen. Das DROWALL System kann als Stitzmauer,
Schwergewichtsmauer oder mit Geogittern als erdbe-
wehrte Schwergewichtsmauer ausgeflihrt werden.

DROWALL STUTZMAUERSYSTEM




DROWALL Steinliste

Gevich )
G 122 41 60 67

Grund 60 2100200 3
Grund 100 G100 2100201 122 41 100 1.039
Grund 115 G115 2100202 122 41 115 1.174
Grund 150 G150 2100203 122 41 150 1.450
Standard 60 S 2100204 122 41 60 649
Standard 100 S100 2100205 122 41 100 1.007
Standard 115 S115 2100206 122 41 115 1.140
Standard 150 S150 2100207 122 41 150 1.414
Standard Halb 60 SH 2100208 60 41 60 308
Standard Halb 100 SH100 2100209 60 41 100 441
Standard Pass 60 SP 2100210 122 41 60 480
Standard Ecke 60 SE 2100211 122 41 60 619
Standard Ecke Halb 60 SEH 2100212 60 41 60 306
Standard Ecke Pass 60 SEP 2100213 122 41 60 460
Schluss 60 E 2100214 122 41 60 410
Schluss Halb 60 EH 2100215 60 41 60 263
Schluss Pass 60 EP 2100216 122 41 60 310
Schluss Pass Li 60 EPL 2100217 122 41 60 320
Schluss Pass Re 60 EPR 2100218 122 41 60 320
Schluss Ecke Li 60 EEL 2100219 122 41 60 467
Schluss Ecke Re 60 EER 2100220 122 41 60 467
Schluss Ecke Halb Li 60 EEHL 2100221 60 41 60 263
Schluss Ecke Halb Re 60 EEHR 2100222 60 41 60 263
Unterleger U 2100223 10 48 18 23
Verbinder V 2100224 29 14 12 28

*) Mak kann in Abhéngigkeit von der Strukturierung variieren. Dies hat keinen Einfluss auf die Verbaubarkeit der Steine.

Graphische Darstellung der DROWALL Steine

Grund 60 (100, 115, 150) Standard 60 (100, 115, 150) Standard Halb 60 (100)

Standard Ecke Halb 60

Schluss Pass Li 60 Schluss Pass Re 60
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Standard Ecke Pass 60 Schluss 60

Schluss Ecke Li 60

Standard Pass 60

Schluss Halb 60

Schluss Ecke Re 60

Standard Ecke 60

Schluss Pass 60

Schluss Ecke Halb Li 60
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Betonfertigteile als Beitrag zur
Verbesserung der CO,-Bilanz

Die Bauwirtschaft sichert die Grundbediirfnisse

des Menschen und stellt damit einen wesentlichen
Grundstein unserer Wirtschaft dar. Der Bausektor tréigt
damit jedoch auch signifikant zu dem Treibhausgasausstol3
bei. Die Reduktion dieser Emissionen ist deshalb ein
unverzichtbares Ziel.

Durch den Einsatz von Fertigteilen, die Nutzung moderner Betone
sowie der intelligenten Fertigteil-Konstruktionsweise kdnnen in
der Praxis relevante CO,-Einsparungen erzielt werden. Redu-
zierte Bauteildicken bei gleicher Leistungsfahigkeit und leichten
Konstruktionen fihren zu einer Einsparung von Baustoffmassen
und Gewicht. Im Bausektor entstehen CO,-Emissionen aber
nicht nur aus der Herstellung der Bauteile selbst. Relevant sind
zudem die Bereiche Errichtung, Logistik, Baumaschinen (z.B.
Krane) und weitere. Somit ermoglichen Betonfertigteile auch
durch die schnelle Bauzeit Einsparungen an CO;.

Projektbeispiel 1

Ausflihrung einer Gebaudefassade mit 4cm UHPC (Ultra-High-
Performance-Concrete) im Vergleich zu einer blichen 12cm
dicken Stahlbeton-Vorhangfassade.

Tabelle 1: Vergleich der CO,-Emissionen bei einer
Fassadenflache von 900 m?

CO,-Anteil 12 cm Stahlbeton 4 cm UHPC
Beton 240t 13,0t
Stahlbewehrung 16,0t 0,0t
Transport 0,7t 0,2t
Kranleistung 50t 1,7t
Summe 45,7t 149t

Die CO,-Ersparnis betrug etwa 30,8 t.

Projektheispiel 2

Verwendung von Raummodulen aus UHPC (Ultra-High-Per-
formance-Concrete) in einem Hotelbau in Kombination mit einem
klassischen Tragwerk aus Stahlbeton-Fertigteilen. Die Raum-

module wurden hierbei mit einer UHPC-Wandung mit 3cm
Dicke ausgeflihrt, entgegen einer ansonsten mindestens 8cm
starken Normalbetonwand.

Tabelle 2: Vergleich der CO,-Emissionen bei bei 109 Stiick
Raummodule 4,40 x 2,50 x 2,50 m aus Beton

CO,-Anteil 8 cm Stahlbeton 3cm UHPC
Beton 1520t 63,0t
Stahlbewehrung 27,5t 0,0t
Transport 6,1t 2,3t
Kranleistung 11,7t 4.8t
Summe 197,3t 70,1t

Die CO,-Ersparnis betrug etwa 127,2 t. Darliber hinaus konnten
durch die summierende Wanddickenverminderung zusatzliche
Hotelzimmer auf gleicher Fléache generiert werden.

Projektbeispiel 3

Regenrlickhaltebecken als Drossler Spannbetonbehélter in
Fertigteilbauweise. Die Fertigteilsegmente in vorgespannter
Bauweise ermdglichen eine Wanddicke von 16 cm gegeniber
tblichen erforderlichen Bauteildicken bei Ortbetonbehaltern
mit hier angesetzten 35 cm.

Tabelle 3: Vergleich der CO,-Emissionen bei einem Spann-
beton-Fertigteilbehalter (D=34m, h=5,5m), betrachtet
vorgespannte Fertigteilwandsegmente (d=16 cm anstelle
Ortbetonwand d=35 cm),

CO,-Anteil 35cm Ortbeton 16 cm Fertigteil
Beton 56,4t 259t
Stahlbewehrung 144t 79t
Spannstahl 0,0t 2,1t
Transportvs. 2,6t 3,1t
Ortbetonfahrzeuge

Kranleistung 2,0t 2,3t

(Mobil vs. Baukran)
Summe 75,4t 41,3t

Die CO,-Ersparnis betrug etwa 34,1 t.
Damit steht eindeutig fest: Mit unserer Fertigteilbauweise

leisten Sie und wir einen wichtigen Beitrag zur Verbesserung
der CO,-Bilanz!

BETONFERTIGTEILE ALS BEITRAG ZUR VERBESSERUNG DER CO,-BILANZ
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Drossler GmbH Umwelttechnik
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Fax: +49 (0) 271 3189-231

E-Mail:  umwelttechnik@droessler.de

www.droessler-umwelttechnik.de
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